Universidade Federal de Santa Catarina
Departamento de Engenharia Mecénica — 2006/2

EMC 5605 - FABRICAGAO EXPERIMENTAL (72h)

Ementa e objetivos

Desenvolvimento de trabalhos laboratoriais com énfase na determinacéo de
condicdes de usinagem otfimizada e da faixa operacional de ferramentas de corte.
Trabalhos desenvolvidos nas dreas de processos de usinagem com ferramentas de
geometria definida, geometria néo-definida, processos ndo-convencionais de
usinagem e projeto e construcdo de sistemas mecénicos convencionais, de
precisdo e ultraprecisdo. Desenvolvimento da capacidade de aplicacdo de
conceitos tedricos em atividades prdticas. Desenvolvimento da capacidade de
planejar, executar e analisar resultados obtidos experimentalmente ou através de
simulacdo. Desenvolvimento da habilidade de emprego de ferramentas e
metodologias em atividades de engenharia. Desenvolvimento das habilidades de
busca de informacées para fundamentacdo tedrica e resolucdo de problemas de
engenharia. Desenvolvimento da capacidade de trabalho em grupo e de maneira
multidisciplinar. Desenvolvimento da capacidade de relatar de forma escrita
atividades realizadas e apresentar resultados de pesquisa oralmente. Estimulo da
criatividade na busca de solucdes para problemas de engenharia.

Programa

1. Definicdo dos processos de fabricacéo a serem analisados.

2. Escolha dos equipamentos, ferramentas e mdquinas-ferramentas a serem
utilizados.

3. Funcionamento dos equipamentos (apresentacdo de manuais de fabricantes,
procedimentos de calibracdo, interfaceamento com computadores, estudo de
software de aquisicdo de dados).

4. Preparacdo dos ensaios (definicdo dos ensaios a serem realizados).

5. Pré-testes (determinacdo da faixa de variacdo dos pardmetros a serem variados).

6. Ensaios.

7. Apresentacdo dos resultados.

8. Defesa do relatério.
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Forma de Avaliacéo

Relatérios intermedidrios.
Relatério final com entrega do documento escrito e defesa oral.



