
Universidade Federal de Santa Catarina 
Departamento de Engenharia Mecânica – 2006/2 

 
 

EMC 5605 - FABRICAÇÃO EXPERIMENTAL (72h) 
 
 
 
Ementa e objetivos 
 

Desenvolvimento de trabalhos laboratoriais com ênfase na determinação de 
condições de usinagem otimizada e da faixa operacional de ferramentas de corte. 
Trabalhos desenvolvidos nas áreas de processos de usinagem com ferramentas de 
geometria definida, geometria não-definida, processos não-convencionais de 
usinagem e projeto e construção de sistemas mecânicos convencionais, de 
precisão e ultraprecisão. Desenvolvimento da capacidade de aplicação de 
conceitos teóricos em atividades práticas. Desenvolvimento da capacidade de 
planejar, executar e analisar resultados obtidos experimentalmente ou através de 
simulação. Desenvolvimento da habilidade de emprego de ferramentas e 
metodologias em atividades de engenharia. Desenvolvimento das habilidades de 
busca de informações para fundamentação teórica e resolução de problemas de 
engenharia. Desenvolvimento da capacidade de trabalho em grupo e de maneira 
multidisciplinar. Desenvolvimento da capacidade de relatar de forma escrita 
atividades realizadas e apresentar resultados de pesquisa oralmente. Estímulo da 
criatividade na busca de soluções para problemas de engenharia.  

 
 
Programa 
 
1. Definição dos processos de fabricação a serem analisados. 
2. Escolha dos equipamentos, ferramentas e máquinas-ferramentas a serem 

utilizados. 
3. Funcionamento dos equipamentos (apresentação de manuais de fabricantes, 

procedimentos de calibração, interfaceamento com computadores, estudo de 
software de aquisição de dados). 

4. Preparação dos ensaios (definição dos ensaios a serem realizados). 
5. Pré-testes (determinação da faixa de variação dos parâmetros a serem variados). 
6. Ensaios. 
7. Apresentação dos resultados. 
8. Defesa do relatório. 
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Forma de Avaliação 
 
Relatórios intermediários. 
Relatório final com entrega do documento escrito e defesa oral. 
 


